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KURULUM, BAKIM VE AYARLAMA TALIMATLARI

Montajdan 6nce, bu talimatlar dikkatlice okunarak ve anlasitmalidir.

(1 Ocak 1998 éncesinde satin alinmis vanalar
icin bkz. 1S-V3143)
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1 YEDEK PARCA SIPARISI

Yedek parca siparisi verilirken, vana boyutu,
model, siparis numarasi ve/veya seri numarasi ile
birlikte ayarli basing, parca numarasi ve referans
numarasi [Parca listesine bakin) verilmelidir.
Vana grubu numarasi vana tanim plakasinda
“Siparis Numarasi” olarak gésterilmektedir.
Yedek parcalar herhangi bir Emerson Bolge Satis
Ofisi ya da Temsilcisinden siparis edilebilir.

2 GUVENLIK ONLEMLERI

Herhangi bir basin¢c emniyet Griindnin
glvenli ve emniyetli calismast icin uygun
tasima, saklama, kurulum, bakim ve
calistirma énemlidir.

Bu kilavuzda uyarilar, ikazlar ve notlar
seklinde verilen uyari ifadeleri uygun yerlerde
onemli ve kritik 6gelere dikkat cekmek

tzere kullanilmaktadir.

Ornekler:

UYARI

Bir calisma prosedri ya da uygulamasinin harfiyen
uygulanmamasi personelin yaralanmasina ya da
hayatini kaybetmesine neden olabilir.

DIKKAT

Bir calisma prosediirt ya da uygulamasinin
harfiyen uygulanmamasi ekipman hasarina ya da
tahribatina neden olabilir.

NOT

Dikkat cekmesi amaciyla vurgulanmis, alti cizili ya
da koyu harflerle yazilmis calisma prosediirii ya
da durum.

Bu uyari ifadeleri hicbir sekilde ayrintili olarak
verilmez. Emerson'in bu islemlerin yerine
getirilmesinde kullanilan yontemlerin timdnd
ya da bu yontemlerden her birinin olasi

tehlikeli sonuclarini bilmesi, degerlendirmesi
ve misterilere bu yonde tavsiyelerde
bulunmasi beklenemez.

Sonug olarak, Emerson bu tir kapsamli bir
degerlendirmeye yer vermemis olup, Emerson
personeli tarafindan gerceklestirilenler disindaki
islere iliskin sorumluluk kabul etmemektedir.
Emerson Urlnleri ile calisan tim personel,
gerekli egitimi almali ve bu kilavuzun icerigini
ayrintili sekilde 6grenmis olmalidir.

Emerson personelin yaralanabilecegi ya

da ekipmanin hasar gorecegi kosullarin

timini degerlendiremez. Bununla

birlikte, Emerson asagidaki genel glivenlik

onlemlerini onermektedir:

- Basincli bir vana lzerinde calisma yapilirken
isitme ve goz korumasi kullanilmalidir.

- Basincli bir vanaya asla darbe uygulamayin.
Erken calisma ile sonuclanabilir.

- Asla basincli bir basing tahliye vanasinin
tahliye cikisinin dntinde durmayin.

- Basinc tahliye vanasina yaklasirken ve bunu
kullanirken daima dikkatli olun.
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ol HCI-R Isoflex Serisi
" (sinirli kalkisli)

SEKIL 1
HCI Serisi Emniyet vanasi

PARCA LISTESI

Parca ref Yedek parca tahsisi Parca ref.
no. Parca adi (Bkz. notlar 1, 2, 3) no.
Sekil 1 18
1A Gévde 19
1B* Nozul (yarim) 20
2% Nozul (tam] 3 21
3 Nozul halkasi 3 22
4 Nozul halkasi ayar vidasi 23
5 Disk baglanti noktasi 1 24
6 Disk tutucu 2 25
7 Disk tutucu tasiyicisi 27
g** Vana acikligr sinirlamasi 30
9 Disk tutucu tasiyicisi pimi 1 33
10%* Vana acikligr sinirlamasi pimi 1 34
1 Kilavuz g 35
12 Kilavuz halka 3 Sekil 2
13 Kilavuz halka ayar vidasi 7
14 Mil grubu 3 8
15 Yay 3 9
16 Alttaki yayli rondela 3 10
17 Ustteki yayli rondela 3

ANDERSON GREENWOOD CROSBY, STAFFORD, TX
Sl
SZE. 21RK26 HOIAGW
SHOP SET PRESS CDTP
oL 82216000 [SETPRESS 600 PSIG [0 /A <
SER. BP TC
—=/ SER. yA0035053 T
OVER
cAP. 22458 PPH SAT STM OVER g9,
TAG PSV-603

Crosby HCI Serisi tanim plakasi
(Yalnizca gosterim amacli 6rnek bilgilerle)

NOTLAR

1. Degistirilebilir yedek parcalar: herhangi bir sckme
isleminin parcasi olarak degistirilmesi gereken
vana parcalari ile yataklarin hasar gérmesi
durumunda degistirilmesi gereken diskler ve disk
baglanti parcalari.

2. Onarim yedek parcalari: normal calisma
sirasinda asinmaya ve/veya korozyona maruz
kalan vana parcalari. Bunlar sivi akis yollarinda
bulunmakta olup, herhangi bir onarim sirasinda
degistirilmeleri gerekebilir.

3. Sigorta yedek parcalart: islem veya cevresel
asinmaya ve/veya korozyona maruz kalan ve
biytk onarim islemleri sirasinda degistirilmesi
gerekebilecek vana parcalari.

Crosby, islem gerekliliklerini karsilamak Uzere yeterli

yedek parca stogunun bulundurulmasini énerir. Uriin

performansi ve garantisini korumak Uzere daima
orijinal Crosby parcalarini kullandiginizdan emin olun.

*  Kaynakli ve Rile RR orifisli flansli vanalar icin
yari-nozul tasarimi.
** Yalnizca sinirli kalkisli vana (HCI-R) parcalari.

Yedek parca tahsisi
Parca adi (Bkz. notlar 1, 2, 3)
Yatak adaptori
Baski rondelasi
Kapak
Baslik saplamalari
Baslik saplama somunlari
Ayar civatasi
Ayar civatasi somunu
Kapak grubu
Kol grubu
Catalli kol grubu
Mil somunu
Mil somunu pimi 1
Sizdirmazlik ve tel

Disk tutucu tasiyicisi

Vana acikligr sinirlamasi
Disk tutucu tastyicisi pimi
Vana acikligr sinirlamasi pimi
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3GIRIS

Crosby Serisi HCI ISOFLEX emniyet vanalari,
performans ozellikleri, glivenilirlikleri ve bakim
kolayligi nedeniyle tercih edilmektedir.

Bu kilavuzda, kurulum, hidrostatik test, saha
testi ile ayarlamalar e bakim hakkinda bolimler
yer almaktadir. Bu kilavuzda verilen kurulum ve
bakim prosedirlerine uyulmasi, en Ust diizeyde
glivenlik, minimum bakim ve uzun bir hizmet
6émri saglayacaktir.

Bu kilavuzda HCI Serisi guventlik valfi parca
adlarr kullanildi mi parantez icindeki parca
numaralarina uyun. Parca numaralari

Sekil 1"deki parcalari ve iliskili parca listesini
tanimlamaya yardimcidir.

HCI Urin serisine uzatma olarak,

sinirli kaldirma islemi icin HCI-R Serisi
sunulmaktadir. Stil atamasi 'R" 6gesinin ilavesi
sinirli bir kaldirma valfini gosterir. ASME Code
Cases 1923-3 (bolim | hizmeti icin) ve 1945-3
(bolim VIII hizmeti icin) kapsaminda, daha
ekonomik valf secimine izin vermek icin sinirli
kaldirma sunulmaktadir. Her bir kod durumuna
uygun olarak, kisitli valf kapasitesi bir kaldirma
sinirlama cihazi (kaldirma durdurucu)
kullanilarak elde edilir. Sinirli kaldirma
sertifikasi, tam sinifi kaldirmanin %30'a

kadari kadar dislk kaldirma sertifikasina
sahiptir. Sekil 2 kisitli asansor yapisini
detaylandirmaktadir.

Sinirli kalkis belgesi de tam kalkisin %30'u
olacak sekilde mevcuttur. Sekil 2'de sinirli
kalkis yapisi ayrintili olarak verilmistir.

HCI Serisi emniyet vanasinin bakimi icin 6zel
aletler gerekmemektedir. Bununla birlikte,
vanalarin sokilmesini ve test edilmesini
kolaylastiran aletler ve ekipman bulunmaktadir.
Bu aletler ve ekipman arasinda Hidrolik

ayarli basinc cihazi, Havali ayarli basing cihazi
ve Hidrolik kaldirma cihazi bulunmaktadir.
Bunlarin kullanimina iliskin ayrintili bilgiyi
sirasiyla Crosby Kilavuzlari [-11288, T-1652 ve
[-1167'de bulabilirsiniz.

4 EMNIYET VANASININ TANIMI

Crosby HCI Serisi emniyet vanasi Sekil 1'de
gosterilmektedir.

Kaynakli girisler ve flansli cikislar

standart baglantilardir.

Tam (cikarilabilir) nozullu flansli girisler
opsiyoneldir. Tam (cikarilabilir) nozullar, flansli
‘R’ ve 'RR" ebatlarinda mevcut degildir.

Sekil 1'"de monte edilmis emniyet vanasinin enine
kesiti verilmis olup, vananin temel 6gelerini
gostermektedir. Emniyet vanalari ile birlikte
verilen onayli cizimler, kuruluma iliskin bilgiler
gerekli oldugunda kullanilmalidir.

Gévdenin icerisinde (1A], nozulun Ust

kismi (1B veya 2), nozul halkasi (3] ile kilavuz
halka (12) bulunmaktadir. Disk baglanti
noktasi (5), mil grubundaki (14) disk tutucu (6)
ve disk tutucu tasltyicisi (7) ile yerinde tutulur.
Ayni zamanda buhar yoniint degistirmek icin
kullanilan disk tutucu tasiyicisi mile vidalanmis
olup, disk tutucu tastyicisinin catalli pimi (9] ile
yerinde tutulur. Nozul halkasi ve kilavuz halka,
govdeye vidalanmis olan nozul halkasi ayar
vidasi (4) ve kilavuz halka ayar vidasi (13) ile
yerinde tutulur.

Kilavuz (11), baslik saplamalari (21) ve

baslik saplama somunlari (22) ile govde (1A)
ve baslik (20) arasinda tutulur. Kilavuzda

ayni zamanda, disk tutucu tasiyicisi (7)

ile birlikte yay alanindaki buharin yoninu
degistiren govde ve baslik arasindaki sogutma
delikleri bulunmaktadir.

Baslik (20], yay (15), mil grubu (14), alt yayl
rondela (16) ve (st yayli rondela grubundan (17)
meydana gelmektedir. Daha yiiksek basinc ve
daha biytk ebatlar icin Ust yayli rondela ile
yatak adaptérii (18) arasinda bir baski pulu (19)
tutulur. Mil noktasi, disk baglanti parcasinin
arka ylzu (5) ile alt yayli rondela arasinda
gergin bir sekilde tutulur. Yay, mil ve basligin
Ustundeki ayar civatasinin (23) sabit temas
noktasi arasina sikistirilir.

Ayar civatasi (23), baslik Gzerinde ve kapak
grubunun icerisinde bulunan ayar civatasi
somunu (24]) ile yerine sabitlenir. Manuel
kaldirma araclari, kol grubu (27), catalli kol
grubu (30) ve mil somunu (33 ile saglanir.

5 DEPOLAMA

Emniyet vanalari genellikle kurulmadan

aylar once calisma sahasinda bekletilir.

Uygun sekilde depolanip, korunmadiklarinda
performanslari ciddi sekilde etkilenebilir.
Ozensiz tasima flanslara zarar verebilir ya da
parcalarin yanlis hizalanmasina neden olabilir.
Emniyet vanalarinin sevkiyat sandiklarinda
saklanmasi ve monte edilecekleri zamana
kadar kapali olarak kuru bit yerde muhafaza
edilmesi tavsiye edilir.
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Kaynakl giris vanalarinin fabrikadaki
sevkiyat hazirligi

Tim Crosby HCI Serisi kaynakli giris emniyet
vanalarr hidrostatik test tipalari ile donatilmis
olup, iki parca halinde - vana gévdesi ve vana Ust
yapisi olarak génderilir. Bu, kurulum kaynagi icin
tasinmasini kolaylastirir. (Bkz. Sekil 2)

Kaynakli giris HCI Serisi emniyet vanalari
fabrikadan sevkiyata uygun olarak hazirlanir.
Emniyet vanasi ayarli basinc ve sikilik acisindan
eksiksiz olarak test edildikten sonra, yay takimi
baskisi Sekil 2'de gosterildigi gibi alttaki yayli
rondelanin altindaki ara parcalarla tutulur.
Ardindan emniyet vanasi Ust yapisi vana
govdesinden cikarilir. iki kisim ayri ayri
kutulanarak, gonderilir. Sevkiyata hazir
kisimlardan her bir Sekil 2'de gosterilmektedir.

Sekil 2 kurulum tesisine gonderilen emniyet
vanasli govdesini gostermektedir. Bu asagidaki
gibi etiketlenir:

Yerine gerektigi sekilde kurun ve/veya
kaynak yapin.

Hidrostatik test icin hazirlayin - talimatlara
bakin.

Hidrostatik tipayi takin.

Hidrostatik test oncesinde 0-ring ve destek
halkasini takin.

Sekil 4 kurulum tesisine gonderilen emniyet
vanasi Ust yapisini gostermektedir. Bu, vana
govdesinden ayri olarak kutulanir ve asagidaki
gibi etiketlenir:

Hidrostatik test sonrasi montaj icin saklayin.

Sekil 1, Not 2

Govde ile birlikte gonderilen ve kiiciik
bir torba icerisine yerlestirilen parcalar
asagida verilmistir:

- Bir O-ring (hidrostatik test icin)

- Bir destek halkasi (hidrostatik test icin)
- Bir hidrostatik test tipasi pimi

Sekil 2, Not 2

Ust yapr ile birlikte génderilen ve kiiciik

bir kutu icerisine yerlestirilen parcalar

asagida verilmistir:

- Vana nozul halkasi *

- Vana nozul halkasi ayar vidasi *

- Vana kilavuz halkasi ayar vidas| *

- Sizdirmazlik telleri

* Vana tanimlama numarasi ile isaretlenmistir.

NOT

Yukaridaki parcalar kutularindan ¢ikarildiginda,
parcalarin vana numarasi taniminin korundugundan
ve parcalarin montaj icin daha sonraki montaj
kolaylastirmak Uzere saklandigindan emin olun.

6 KURULUM

Giris borulari

Emniyet vanalarin biytik kismi, kurulum
oncesinde baglantilarin gerektigi sekilde
temizlenmemis olmasi nedeniyle bakima
alindigi itk seferde hasar gorir. Emniyet
vanasl girisi, kap ve emniyet vanasinin

monte edildigi hat tim yabanci maddelerden
temizlenmis olmalidir.

Emniyet vanalari, dogrudan basincli kabin
tzerine dikey olarak monte edilmelidir.

ASME Kazan ve Basincli Kap Yonetmelig,
emniyet vanasi girisi ile kazan arasindaki
mesafeyi standart T baglantisinin uzunlugu ile
sinirlamaktadir. Nozul, kap ve emniyet vanasi
arasinda sorunsuz, engelsiz bir akis saglayan
uygun bicimli bir yola sahip olmalidir. Emniyet
vanasi asla vananin dahili baglantisindan daha
kiiclk ic capa sahip bir parcaya takilmamalidir.
Bu tdr bir akis kisitlamasi vananin hatali
calismasina neden olabilir.

Giris boru tesisati (nozullar), maksimum
biriken basincta tahliye olan emniyet

vanasl ve beklenen boru tesisati yikleri
nedeniyle ortaya cikan toplam kuwvetlere
dayanabilmelidir. Yikin dogrulugu ve elde
edilen stresler, emniyet vanasi ve tahliye
borularinin konfiglirasyonuna bagli olacaktir.
Cikis reaksiyon kuvvetlerinin belirlenmesi,
kap ve/veya boru tesisati tasarimcisinin
sorumlulugudur.

e
e
Ins)
ors yorouune e

Ustten goriiniim - gévde

Hidro bilesenler
(Bkz. not 1)

INSTALLATION HARDWARE

(Bkz. not 2)

SEKIL 2
Gonderilen vana Ust yapisi
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Cikis boru tesisati

Tahliye borulari tam ve dogru olmalidir.
Tahliye akisi ile olusan geri basinclar emniyet
vanalarinin calismasini olumsuz etkiler.
Mimkin oldugunda, dogrudan atmosfere
tahliye yapan genis bir dirsege baglanmis
kisa dikey bir boru en cok tercih edilen cikis
boru tesisatidir.

Tahliye boru tesisati emniyet vanasina yik
getirmemelidir. Tahliye bor tesisati ytklerinin
cok fazla olmasi yatakta sizintiya ya da hatali
vana calismasina neden olabilir. Tahliye
borusunun ic capi asla emniyet vanasi
cikisindan az olmamalidir.

Vanadan disari akan madde, giivenli atik
alanina tahliye etmelidir.

Emniyet vanasi govdelerinde drenajlar igin
boru disi acikliklari bulunmaktadir. Vana
govdesinde sivi birikmesini 6nlemek icin
bunlarin baglanmasi gerekir. Bunun yani sira,
sivi birikmesini dnlemek tzere tahliye boru
tesisati da tahliye edilmelidir. Pis su borularinin
guvenli bir alana yoneltilmesine veya borularin
bu sekilde dosenmesine dikkat edilmelidir.

Kaynakl giris vanasi govdesinin

kazan kaynagdi

Kaynakli giris emniyet vanasi govdeleri,
yururlukteki Yasa gerekliliklerine uygun olarak
kazana kaynaklanmalidir. Unite hidrostatik testi
icin hazir olana dek koruyucu kapak yerinde
birakilmalidir. Gérsel incelemenin gerekli
olmasi halinde, koruyucu kapak cikarilabilir
ancak yerine takilmasi gerekir.

7 HIDROSTATIK TEST

Genel bilgiler

Giris tipine bagli olarak, emniyet vanalarinin
hidrostatik testi tic yontemden biri ile
gerceklestirilebilir: kor flanslar, test tipalari
ya da test tikaclari. Her durumda, hidrostatik
test basinci vananin tanim plakasindaki ayarli
basincin 12 kati ile sinirli olmalidir. Bunun
yani sira, hidrostatik test basinci bir test tikaci
kullanildiginda tanim plakasindaki ayarli
basincin %10 tzeri ile sinirli olmalidir.

Kaynakli giris emniyet vanalari

Tdm HCI Serisi kaynakli giris emniyet vanalari,
fabrikadan hidrostatik test tipalari ile sevk
edilmek Uzere hazirlanir.

Bu vanalarin hidrostatik testleri, asagida
"Hidrostatik test tipalariile hidrostatik

test” paragrafinda aciklandigi gibi
gerceklestirilecektir.

Flansli giris emniyet vanalari

Hidrostatik test icin flansli giris emniyet
vanalari takilmamalidir. Emniyet vanalarinin
agzin kapatmak yerine kor flanslar
kullanitmalidir. Bu, tikac vidalarinin asiri
sikilmasi ya da hidrostatik test sirasinda
sizinti nedeniyle emniyet vanalarinda cok

pahali onarimlara neden olacak olasi hasari
engeller. Kap hizmete alinmadan dnce

kor tipalar cikarilmali ve emniyet vanasi

yerine takilmalidir.

Hidrostatik testler icin kor flanslar
kullanilmamis ve emniyet vanalari takilmamissa,
Crosby hidrostatik test icin hidrostatik test
tipalart kullanilmasini 6nerir. Detayli prosedir
asagidaki paragrafta ayrinti olarak aciklanmistir.
Flansli vanalaricin hidrostatik test tipalari
opsiyonel ekipmandir ve yalnizca siparis
tzerine temin edilir.

Hidrostatik test tipalariile hidrostatik test
Kap ya da sistem Uzerinde hidrostatik test
basinci uygulamadan 6nce asagidaki islemleri
gerceklestirin:

DIKKAT
Hidrostatik test dncesinde, O-ring ve destek
halkasi takilmalidir.

e Hidrostatik test hazirligi -

kaynakli giris emniyet vanalari
0-ring, destek halkasi ve test tipasi pimi govde
icerisindeki bir torbada gonderilir.
O-ring ve destek halkasinin takilmasi icin
Sekil 2'ye bakin.
Vana govdesindeki koruyucu kapagi cikarin.
Nozuldaki kapagi sokiin. Test tipasini nozul
deliginden cikarin.

e Hidrostatik test hazirligi -

flansli giris emniyet vanalari
Flansli giris emniyet vanalari Fabrikadan
tamamen monte edilmis olarak gonderilir.
Hidrostatik test tipasini kullanmak icin,
vana "Yay baskisini tutarak sokme islemi”
paragrafina uygun olarak sokilmelidir.

o Hidrostatik test tipasinin takilmasi [bkz. sekil 2]

e Hidrostatik test tipasi O-ring yivini kontrol edin.
Not: tipadaki yivin temiz oldugundan emin olun.

¢ 0-ring ve destek halkasini test tipasi yivine
takin. Test tipasini nozul deligine yerlestirin.

DIKKAT
Test tipasinin ic capin icerisindeki nozul
lizerinde 45° aciyla oturdugundan emin olun.

e Test tipasl kapagini tipanin Uzerine yerlestirin
ve elinizle vidalayin.

DIKKAT

Kapagin tipayla temas ettiginden emin olun.
Nozul tizerinde yeterli kapak kavramasi
oldugundan emin olun.

e Test tipasi pimini takin.
¢ VVana artik hidrostatik test icin hazirdir.
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* Hidrostatik test

Yukaridaki hazirliktan sonra, emniyet
vanasl hidrostatik test icin hazirdir. Testin
baslangicinda, O-ringlerin gerektigi sekilde
takilmis oldugunu ve basin¢ uygulandiginda
kacak olmadigi dogrulamak tzere
gozlemler yapilmalidir.

DIKKAT

Kapadin sikilmasi sizintiyr azaltmayacaktir. Sizinti
gortliiyorsa, kaptaki ya da sistemdeki tim basinci
alin. 0-ring ve destek halkasini cikarin.

e Vana montaji

Hidrostatik testin tamamlanmasindan sonra,
hidrostatik test tipasini nozuldan cikarin.
Cikarilmasini kolaylastirmak icin hidrostatik
test tipasi pimini tipa uzantisindaki delige
yerlestirin. Tipa pimine gececek olan kapagi
gevsetin ve kapak cevrildikce yukari dogru bir
kuvvet uygulayarak, tipayi ve halkalari vana
nozuldan yukari kaldirin.

Nozul deligini ve yatagi temizleyerek, yatak
ylzeyini kontrol edin. Yatak ylizeyleri hasar
gormiisse, "Onarim prosedurl” paragrafindaki
talimatlara uygun olarak onarin.

Vanalari, "Emniyet vanasinin itk kurulumu”
paragrafindaki talimatlara uygun olarak
monte edin.

UYARI

Uygun servis ve montaj ekipmani kullanmadan
vanayl monte etmeye ya da yayli rondelanin altinda
bulunan celik bloklari cikarmaya calismayin.

Tikac kullanilan hidrostatik test

Sekil 3'te gosterilen Crosby emniyet vanasi test
tikaci hem kaynakli hem de flansli girislerde
kullanilabilse de, tanim plakasinda yer alan
ayarli basinci en fazla %10'u kadar gecen
basinclarda kullanilabilir. Vana miline asiri
yikleme yapilmamasi veya vana yataklarinda
hasara neden olmamak icin kapama islemi cok
dikkatli yapilmalidir.

Asagida vanalarin hidrostatik test amaciyla

kapatilmasina iliskin prosediir 6zetlenmistir:

e Kolu (27), catalli kolu (30), basligi (25) ve mil
somununu (33 ¢cikarin.

e Bkz. Sekil 3. Dislileri ve tikac vidasinin
keskin ucunu yaglayin. Ayaklarin tam olarak
oturmasina dikkat ederek tikaci yerine takin.
Tikacin her iki ayagindaki temas noktalar,
kapagin Ust kisminin alt tarafina esit
olarak oturmalidir.

e Bu noktada tikaci sadece parmaginizla sikin.

e Sistem basincini, emniyet vanasinin tanim
plakasindaki ayarli basinci yaklasik 100 psig
altina kadar yikseltin.

e Orifis boyutu icin Tablo 1'de gosterilen degere
uygun olarak tikaca gerekli torku uygulayin.
Bu tork degeri asagidaki gibi belirlenir:

- Vana ayarli basincini hidrostatik test
basincindan cikararak AP degerini bulun.

- Dikey dlcek Uzerinde AP degerini bulun.
Yatay olarak uygun orifis boyutuna gidin ve

ardindan dikey 6lcekte tork degerini bulun.

TABLO 1 - Normal kapama yiikii, tork ft-lb (Nem) ILE AP (Fazla basinc eksi vana ayarli basinci)

AP Fazla basinc eksi vana ayarli

basinci

psi (bar) H, J,
50 1 1
(3.45) (1.4 (4] 0
100 1 2
(6.89) (1.4 (2.7
150 2 2
(10.34) 2.7 (2.7
200 2 3
(13.79) (2.7)  (4.7)
250 3 4
(17.24) (4.1 (5.4)
300 3 5
(20.68) (4.1)  (68)

(4.1)

(5.4])

(6.8)

(8.1)

(9.5)

Orifis

. L, M, P, Q, R RR
1 2 2 4 7 9 10
4) (2.7) (2.7) (5.4) (9.5) (12.2) (13.6)
3 4 4 8 13 17 20
(5.4) (5.4) (108) (17.6) (23.1) (27.1)
4 5 6 11 20 25 30
(6.8) (8.1 (14.9) (27.1) (33.9) [(40.7)
5 7 8 15 25 33 40
(9.5) (10.8) (203) (33.9) (44.7) (54.2)
6 9 10 18 32 41 49
(12.2)  (13.6)  (24.4) (43.4) (55.6)  [(66.4)
7 11 12 22 38 49 50
(1490 (163) (298] (51.5) (66.4) (67.8)

e Ardindan, tikac tzerindeki tork baslangictaki tork degerinin yaklasik %10 tzerine cikarilabilir.

DIKKAT

Emniyet vanasinda yatak sizintisi belirtisi varken asla kapama yikind arttirmayin. Bu, vana yataklarinin

hasar gérmesine ve milin egilmesine neden olabilir.

- Elde edilen tork degerleri (ft-lb) sirtinme,
emniyet vanalari ve test kosullarindaki
olagan farkliliklar icin yaklasik %25
oraninda arttiritmalidir.

e Tikaclara gerekli torku uyguladiktan sonra,
hidrostatik test basincini gereken miktara
cikarin. Emniyet vanalarindan herhangi
birinde yatak sizintisi olup olmadigini
gormek icin artan basin¢ dongusu sirasinda
gozlemde bulunulmalidir.

SEKIL 3 - Vana tikaci

Tikaci baslik tzerine diz bir sekilde yerlestirin
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DIKKAT

Giris basinclari emniyet vanasinin ayarli
basincindan %10 daha fazla ve tizerinde oldugunda
tikaclar kullanilmamalidir. Vanada hasar

meydana gelebilir.

DIKKAT

Herhangi bir emniyet vanasinin yataginda
sizinti meydana gelirse, sizinti kesilene dek
basinc azaltilmalidir.

* Hidrostatik test sonrasinda, sistemdeki
basing, emniyet vanasinin tanim plakasinda
bulunan ayarli basincin yaklasik olarak 10 psi
altina dismius olmalidir. Bu noktada tikaclar
gevsetilmeli ve vanalardan sokilmelidir.

e Hidrostatik test sonrasinda, tikac cikarilmali
ve "Kapak montaji” paragrafina uygun olarak
kapak takilmalidir.

DIKKAT
Vana tikaclari vanalar (zerinde kapali olarak
birakilmamali ya da uzun stre yiikli konumda

kosullarda birakilmamalidir.

Emniyet vanasinin ilk kurulumu

Hidrostatik deneme tapalarinin kullanildig
hidrostatik test sonrasinda, emniyet vanalarinin
montaji yapitmalidir.

NOT

Yeni tesisatlarda, hidrostatik deneme tapalarinin
kullanildigr hidrostatik testlerin tamamlanmasindan
sonra, emniyet vanalarinin montaji sirasinda bir Crosby
servis teknisyeninin hazir bulunmasi onerilir.

Vana tanimlama numaralarini kontrol edin ve uygun vana
Ust yapisini vana govdelerinden her biri ile eslestirin.
Nozul halkasi (3) ve ayar vidalari (4 ve 13) birlikte
ambalajlanir ve Sekil 2'de gosterildigi gibi Ust yapt ile
birlikte génderilir.

DIKKAT

Her vana Ust yapisi, nozul halkasi ve ayar vidasi
tanimlanmis olup, bir etiket numarasi ile belli

bir vana gévdesi ile eslestirilmistir ve buna

uygun olarak monte edilmelidir. Tim parcalar
sevkiyat 6ncesinde ayrintili olarak temizlenmis,
kontrol edilmis, yaglanmis ve korunmus olsa da
parcalar kurulum éncesinde yabanci madde ya
da hasar olup olmadigini gérmek tizere kontrol
edilmelidir. Disk ve nozulun oturma ytizeylerine
ozellikle dikkat edilmelidir. Bu yataklarin yizeyleri
hasar gormemis olmalidir. Temizlik ya da onarim
gerekirse "Onarim islemi” paragrafina bakin.

ilk montaj

e Govdenin koruyucu kapagini (bkz. Sekil 2)
cikarin. Nozul halkasini (3], nozul halkasi ayar
vidasini (4) ve kilavuz halka ayar vidasini (13)
ambalajlarindan cikarin. Ayar vidalarini,
govde (1A) ve baslik (20) vana tanimlama
isaretleri ile eslestirin.

* Nozul halkasini (3) nozula
(1B veya 2] vidalayin.

Not: nozul halkasinin (3) tepesi nozulun (2)
oturma ylzeyinden yaklasik bir halka donisu
yukarida olmalidir.

Kilavuzu (11) ve kilavuz halkasini (12) Gst
yapidan cikarin. Kilavuz halka kilavuz tzerine
vidalanmis olmalidir. Kilavuzu ve kilavuz
halka grubunu gévdenin (1A] tepesine

takin. Kilavuzun govdeye gerektigi sekilde
oturdugundan emin olun. Nozul (1A ya da 2)
ve disk baglanti noktasi (5] yataklarinin temiz
ve saglam oldugundan emin olun. Temizlik

ya da onarim gerekirse "Onarim islemi”
paragrafina bakin.

Kolu (27), catalli kolu (30) ve kapag (25)

ust yapidan cikarin. Mil somununu (33)
cikarmayin.

Uygun bir kaldiricr kullanarak, vana ust
yapisini mil (14) dikey durumda olacak sekilde
kaldirin. Kilavuz-baslik ciftini ve gévde-kilavuz
ciftini kontrol edin ve temizleyin. Ust yapiy,
baslik Uzerinde basili olan vana tanimlama
numarasi (20] vana cikisinin karsisinda olacak
sekilde yerlestirin.

Ust yapiyi yavasca asagi indirirken, disk
tutucuyu (6) dikkatlice kilavuzun (11} icine
dogru indirin.

DIKKAT

Ust yapinin gévdenin (1A] iizerine indirilmesi
sirasinda milin [14] ya da herhangi bir parcanin
sallanma hareketine izin vermeyin. Herhangi bir
sallanma hareketi vana yataklarina zarar verebilir.

e Ust yapi yerine yerlestirildikten sonra,
basligin (20) kilavuz (11) Uzerine tam olarak
oturdugundan emin olun.
Nozul halkasi (3) artik asagi indirilebilir. Dik
baglanti noktasini (5], pivotu (14) kaldirarak
hafifce yatagindan yukari kaldirin.
Alttaki ayar vidasi deligine bir tornavida
yerlestirin. Nozul halkasini (3], nozul
halkasinin tst kenari nozulun (1B ya da 2)
yatak ylzeyinin altina gelene dek tornavidayla
sola (saat yoniinde) cevirin. Konum, alttaki
ayar vidasi deligi icine 1sik tutarken Ustteki
ayar vidasi deliginin icerisine bakilarak kontrol
edilebilir. Mil (14) grubunu oturana dek asagi
dogru indirin. Nozul halkasinin (3) serbestce
hareket edip etmedigini kontrol edin. Mili, disk
baglanti noktasina tam olarak oturdugundan ve
mil dislerinin kavranmadigindan emin olarak
birkac tur cevirin.
e Oturma yuzeyleri artik tam olarak

temas etmektedir.
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TABLE 2 - Tightening of bonnet and/or cooling spool stud nuts
Torque [ft-lb) [Nem) to produce stress in stud bolts

30.000 psi
Stud thread (2.068 bar) Stress
%-11 60 ft-lb (81 Nem)

Y- 10 100 ft-lb (136 Nem)
-9 160 ft-lb (217 Nem)

l
1-8 240 ft-1b (325 Nem)
1-% -8 350 ft-1b (475 Nem)

* Baslik saplama somunlarini (22) baslik
saplamalarina (21) takin ve Sekil 4'e uygun
olarak ayni sekilde sikin:

. Vana saplamalari ve somunlar temiz
olmali, herhangi bir yabanci madde, pas,
capak ya da fiziksel hasar olmadigindan
emin olmak Uzere gorsel olarak kontrol
edilmelidir.

. Baslik yerinde iken, baslik saplama
dislerini, somun dislerini ve somun
ylzeyini Never-Seez bileseni (Hikimet
Spesifikasyonu MIL-A-907B, Federal Stok
Numarasi 803-286-5453) ya da esdegeri
ile yaglayin.

. Somunlari saplamalara takin,
parmaginizla sikin.

. Sekil 4'e bakarak, somunlari semada
gosterilen sirayla Tablo 2'de gosterilen
tork degerinin yaklasik yarisiyla sikin.

Ayni sikma sirasini tekrarlayarak,
gosterilen tork degerinde sikin. Daha
sonra, 1 Numarali somundan baslayarak,
somunlardan her birini Tablo 2'de
gosterilen degerde saat yonlinde ya da saat
yonunin aksine sikin.

5. Fazla yagi temizleyin.

Bu noktada alttaki yayli rondelanin (16)

altindaki ara halka bloklarini kaldirarak,

yay ylkinin vana yataklarina aktarilmasi

gereklidir. Bu islem hidrolik kaldirma cihazi

kullanilarak yapitmalidir (bkz. Sekil 13). Bu
cihazin kullanimina iliskin ayrintili talimatlar
icin Crosby Egitimi -1167'ye bakin.

Ara halka bloklarinin ¢cikarilmasindan sonra,

nozul halkasi (3) ve kilavuz halkayi (12)

"Halkalarin ayarlanmasi” paragrafina uygun

olarak ayarlayin.

Nozul halkasi ayar vidasini (4] ve kilavuz halka

ayar vidasini (13] yerine kilitleyerek, uygun

ayar vidalarinin takildigindan ve centige tam
olarak oturdugundan emin olun. Bunlari
emniyet teliyle yerine baglayin ve mihurleyin.

Vana montajini, "Kapak montaji” paragrafinda

aciklandigi gibi kapak montaji ile tamamlayin,

kapagin sizdirmazligini telle saglayin.

N

w

~

45.000 psi
(3.203 bar) Stress
90 ft-lb (122 Nem)

150 ft-lb (203 Nem)
240 ft-lb (325 Nem)

60.000 psi
(4.137 bar) Stress
120 ft-lb (163 Nem)
200 ft-lb (271 Nem)

500 ft-1b (678 Nem)

L
L
320 ft-1b (434 Nem)
L
700 ft-1b (949 Nem)

L
370 ft-1b (502 Nem)
525 ft-1b (712 Nem)

8 CALISMA

Crosby Serisi HCl emniyet vanasi,ayarli
basincta ani bir patlama ile acilarak, acik kalir
ve %3 fazla basinctaki nominal kapasiteyi
serbest birakir. Giris basinci acilis basincinin
altina distigiinde, emniyet vanasi ayarli
basincin yaklasik %4 altindaki bir basinca
ulasilana dek acik kalir. Bu noktada emniyet
vanasl aniden kapanir.

Ani acilis iki asamadan meydana gelir. Lk
kalkis, disk baglanti noktasi altindaki (5) buhar
basinci yay basincini astiginda meydana gelir.
Patlama hareketinin baslatilmasina yardimci
olmak icin buhar emniyet vanasi yataklarinin
arasindan kacar ve nozul halkasi (3) Gzerinde
Sekil 5'te g6sterilen bir aciyla yon degistirir.
Kacan bu buhar, disk tutucunun (6] yiizeyinde
etki ederek bir dengesizlige neden olur

ve emniyet vanasi patlayarak acilir. Disk
tutucu dikey olarak kalktigindan, buhar
kilavuz halkaya (12) tepki vermeye baslar

ve disk tutucuyu Sekil 6'da gosterilmis olan
yikseklige kadar iter. Yon degistirmis olan
buhar reaksiyonu disk tutucunun alt tarafini
iter ve bunu biriken basincin tzerinde
ylksekte tutmaya devam eder. Kazan basinci
dustigiinde, emniyet vanasi disk baglanti
noktasi (5) ortalama bir yiikseklige yerlesir ve
aniden kapanir.

Nozul halkasi (3] 6zellikle ani acilis
isleminin saglanmasinda kullanilir. Nozul
halkasinin kaldirilmasi, bunu dik tutucunun
yizeyine (6] yakinlastirarak, "patlama” ya da
“uyar” ihtimalini ortadan kaldirir.

Kilavuz halka (12 6zellikle bl6f kontrolinde
kullanilir. Kilavuz halkanin kaldiritlmasi, disk

tutucuya uygulanan reaktif basinclari azaltarak,

blofi azaltir. Kilavuz halkanin indirilmesi, disk

tutucuya uygulanan reaktif basinclari arttirarak,

blofu arttirir.

SEKIL 4
Baslik saplama somunlarinin sikilmasi

4 Saplamalar

6 Saplamalar

SEKIL 5
Nozul halkasinin etkisi

\? -«

Nozul halkasi

SEKIL 6
Kilavuz halkanin etkisi

Kilavuz (ayar) halka




CROSBY SERISI HCI ISOFLEX EMNIYET VANALARI

KURULUM, BAKIM VE AYARLAMA TALIMATLARI

9 TEST

Ayarli basinc testi ve vana ayarlari
Emniyet vanasinin ayarli basinci, asagidaki
paragraflarda aciklanmis olan iki yontemle
vananin sistemden cikarilmasina gerek
kalmadan kontrol edilebilir:

o Ayarli basing kalkis destek cihazi

Ayarli basinc testinin ilk yontemi ayarli basing
kalkis cihazi kullanilarak gerceklestirilir. Bu,
sistemdeki emniyet vanalarinin ayarli basinc
testinin, normal sistem isletim basinclarinin
altinda yapilmasini saglar.

Crosby Serisi HCl emniyet vanasinda kullanima
uygun iki cihaz bulunmaktadir - Havali ayarli
basinc cihazi ile Hidrolik ayarli basinc cihazi.
Havali ayarli basinc cihazi hakkinda ayrintili
talimatlar icin Crosby Test Proseduri T-1652
ve Hidrolik ayarli basing¢ cihazi kullanimi
hakkinda ayrintili talimatlar icin Crosby
Talimatlari 1-11288'e bakin.

e Sistem basinci

Ayarli basinc testinde ikinci yontem, sistem
basincinin yiikseltilmesi ve emniyet vanasinin
patlatilmasidir. Bu yontemin kullanildigi ayarli
basinc testi, emniyet vanasi ayari ile kapanis
basincini [blof) belirleyecektir.

UYARI
Basincli bir vanaya asla darbe uygulamayin.
Erken calisma ile sonuclanabilir.

Sistem basincinin patlama basinci testi

icin yUkseltilmesinden dnce emniyet

vanasinin basing ayar kaldirma cihazi ile
ayarlanmasi 6nerilir. Bu, emniyet vanasinin
ayarli basincini belirlemek tzere sistem
basincinin bir cok kez yikseltilmesi ve
dusirilmesine gerek kalmadan ayar noktasinin
belirlenmesini saglar.

Ayarli basing testi ve sistem basincinin
yikseltilmesinden dnce asagidakiler

kontrol edilmelidir:

- Test edilmekte olan sistem Uzerinde

bilinen hassasiyete sahip bir basinc

olcer bulunmalidir.

Cikis borulari, emniyet vanasinin tahliyesi
sirasindaki titresimleri onlemeye yetecek
sekilde sabitlenmis olmalidir. Cikis borulari
diz olmali ve emniyet vanasinin tahliyesini
kisitlayan herhangi bir engel bulunmamalidir.
Ayar vidalari siki ve emniyet teliyle baglanmis
olmalidir. Tahliyeler icin gévdede bulunan
disli vida delikleri kanala baglanmali ya

da tapalanmalidir.

Personelin vanayi test etmesini
kolaylastirmak tzere kaldirma dizenegi
emniyet vanasina sabitlenmis olmalidir.
Mekanik kaldirmanin gerekli olmasi halinde,
kolda bulunan delikten bir halat gecirilebilir.
Kontrol odasi ile test alanindaki personel
arasinda iletisim saglanmalidir.

UYARI

Basincli bir vana tzerinde calisma yapilirken
isitme ve géz korumasi kullanilmalidir. Basincli
bir emniyet vanasi tahliye edilirken asla

dniinde durmayin.

DIKKAT

Patlatilacak olan disinda sistemdeki tim emniyet
vanalarinin agzi ttkanmalidir. Termal genisleme
nedeniyle vana miline fazladan yiik uygulanmasini
dnlemek lzere kapamadan dnce sistem basinci
vananin ayarli basincinin %70°1 olmalidir. Mil ve
vananin diger dahili parcalarinda hasar meydana
gelebileceginden, kapama islemi mile asiri yik
uygulamamaya dikkat edilerek yapilmalidir.
Bununla birlikte, vananin acilmayacagindan

emin olmak (lzere tikaca elle minimum

tork uygulanmalidir.

e Tikaclari asagidaki gibi takin: bkz. Sekil 3.
- Kolu (27), catalli kolu (30), kapag (25) ve
mil somununu (33 ¢cikarin.
- Dislileri ve tikag vidasinin keskin
ucunu yaglayin.
- Ayaklarin tam olarak oturmasina dikkat
ederek tikaci yerine takin. Tikacin
her iki ayagindaki temas noktalart,
kapagin Ust kisminin alt tarafina esit
olarak oturmalidir.
- Tikaci parmaginizla sikin.
e Emniyet vanasi patlayana dek sistem
basincini yikseltin.
e Patlamayi ve tekrar oturma basinclarini
(emniyet vanasinin aniden kapandigi
basinc) kaydedin.
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e Ayarli basinc ayari

Emniyet vanasi, levhada yazili olan ayarli
basinca ulasilmadan 6nce patlarsa ya da
levhada yazili olan ayarli basincta patlamamasi
durumunda, basing ayari icin asagidaki
adimlar izlenmelidir:

UYARI

Ayarlanan basinc ayari, sistem basinci, emniyet
vanasinin gercek patlama basincinin %10 ile %20
'sinin altinda olmadigi stirece yapilmamalidir.
Kap basinci, emniyet vanasinin ayarlanan basincina
yaklastiginda ayar civatasi asla cevrilmemelidir.

e Kolu (27), catalli kolu (30) ve kapagi (25)
cikarin.
e Ayar civatasi somununu (24) gevsetin.
Emniyet vanasinin vana tanim plakasinda
belirtilen ayarli basincin altinda patlamasi
halinde ayarli basincin arttirilmasi gerekir.
Bu, ayar civatasinin (23) saat yoninde (yay
sikistirilarak] cevrilmesi ile gerceklestirilir.
Emniyet vanasinin vana tanim plakasinda
belirtilen ayarli basincin lzerinde patlamasi
halinde, ayar civatasini saat yoninin aksine
cevirerek [yay baskisini serbest birakarak)
ayarli basincr azaltin.
Her ayarlama sonrasinda, civatanin
gevsemesini onlemek Uzere ayar civatasi
somunu (24] iyice sikilmalidir. Kaldirma
diizenegi yerine takilmalidir.
Emniyet vanasinin istenen basinclarda
acilacak sekilde ayarlanmasindan sonra,
kaldirma dizenegini kaldirin ve ayar civatasi
somununun (24) dogru sekilde takildigindan
ve sikildigindan emin olun. Kapak
grubunu (25) "Kapak montaji" paragrafina
uygun olarak, mil somunu (33) ve catalli
kol (30) arasinda V" aciklik oldugundan emin
olacak sekilde takin. Kapak ve ayar vidalarinin
sizdirmazligini telle saglayin (4 ve 13).
Nozul halkasi ve kilavuz halka ayarlari
fabrikada yapilir. Bunlarin konumlari kapagin
oturtuldugu vana basligi (20) Uzerine basilir.
Ayar (kilavuz] halkasi konumlari diiz konuma
gore arti (+) ya da eksi (-) olarak kaydedilir.
Kilavuz halka isaretinin gorseli Sekil 7'de
verilmistir. Bununla birlikte, istenen blof
elde edilemezse halkalarin ayarlanmasi
gerekecektir. Asagidaki adimlar izlenmelidir:

UYARI

Emniyet vanasinin agzini uygun bir sekilde
kapamadan basincli kapta asla halka ayarlamalari
yapmayin. Sadece vanayi kapali tutmaya yetecek
kadar tork uygulamaya dikkat edin. Asiri kapama
vananin dahili parcalarina zarar verebilir.

Nozul halkasi ve kilavuz halka ayari

SEKIL 7
Kilavuz halka (12), emniyet vanasindaki Disk tutucuyla ayni hizadaki kilavuz halka
ana blof kontrol halkasidir. Kilavuz halka
konumunu degistirmek icin, kilavuz halka

ayar vidasini (13) govdeden (1A] ¢cikarin. Bir

tornavida ya da benzer bir alet sokarak, rI!
centiklerden bir tanesini kavrayin (bunlar ayar [ ]

vidasi deliginden gorilebilir). " \
Kilavuz halka istendigi gibi saga ya da sola

cevrilebilir. Kilavuz halkanin saga (saat
yonunin aksine) cevrilmesi, halkayr kaldirir ve
blofl azaltir. Kilavuz halka, vana tekrar test
edilmeden her iki yonde de on centikten fazla
hareket ettirilmemelidir.

Her ayar sonrasinda, daima ayar vidasini
degistirin, sikin ve emniyet teliyle baglayarak,
ucunun bir centigi kavradigina dikkat edin.
Nozul halkasi (3], emniyet vanasinin patlama
hareketinin saglanmast icin gereklidir. Bu
halka ayari Fabrikada belirlenir ve nadiren
yeniden ayarlanmasi gerekir. Bununla
birlikte, kilavuz halkanin (12) tim calisma
kosullarinda istenen calisma ozelliklerini
saglamamasi durumunda, cok hassas

ayar icin vana calismasini kontrol etmek
uzere nozul halkasi ayarlanabilir. Nozul
halkasl, nozul halkasi ayar vidasinin (4) vana
govdesinden (1A] cikarilmasi ile ayarlanir.
Halkanin saga (saat yoniiniin aksine)
cevrilmesi bunu halkayr yukari kaldirir ve
glicli bir atma hareketi ile sonuclanir. Blof
artar. Halkanin sola [saat yoninde) cevrilmesi
halkayr asagi indirir, blofi azaltir ve cok fazla
asagi indirilmesi halinde uyari ya da patlama
ile sonuclanabilir. Nozul halkasinin ayar
araligi sinirlidir ve bir seferde bir centikten
fazla hareket ettirilmemelidir.

Her ayarlama sonrasinda vana performansi
kontrol edilmelidir. Her ayar sonrasinda,
daima ayar vidasini degistirin, sikin ve
emniyet teliyle baglayarak, ucunun bir centigi
kavradigina dikkat edin. Halka ayarlarinda
degisiklik yapildigi her seferinde, centik sayisi
ile halkanin hareket yonu kaydedilmelidir. Bu,
bir hata durumunda halkanin orijinal ayarina
geri donmesini saglayacaktir.

Emniyet vanasinin istenen basincta
kapanacak sekilde ayarlanmasindan

sonra, kaldirma diizenegini kaldirin ve ayar
somunu (24) ile ayar vidalarinin (4 ve 11)
dogru sekilde takildigindan ve sikildigindan
emin olun.

Testten sonra farkli halka konumlarinin

elde edilmesi halinde, vana basliginin
tepesini yeni (test edilmis) halka ayarlari ile
yeniden damgalayin.

Kapak grubunu (25) “Kapak montaji”
paragrafina uygun olarak, mil somunu (33)
ve catalli kol (30) arasinda V4" aciklik
oldugundan emin olacak sekilde takin.
Kapak ve ayar vidalarinin sizdirmazligini telle
saglayin (4 ve 13).

Kilavuz halka

Diiz konum*

—— 4 —

Disk tutucu

Kilavuz halka konumunu kontrol
etmek icin celik cubuk

* Kilavuz halka konumunun fabrika ayari baslik
tizerine damgalanmis diizeyden (+/-) centik
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UYARI

Bir emniyet vanasi yerinde sokilirken ya da
atolyede tamir edilmek lizere ¢ikarilirken sistem
basinci olmamalidir.

10 VANA BAKIMI

Genel bilgiler

Mimkdin oldugunda, sokme isleminden dnce
emniyet vanasini sistemden cikarin (flansli giris).
Nozul ve kilavuz halka ayar vidalari her emniyet
vanasina ozel olarak takilmaktadir ve asla
degistirilmemelidir.

Yayli rondelalar yayin her iki ucuna
takilmaktadir. Yay ve rondelalar tek bir birim
halinde bitin olarak kalmalidir.

Sokme islemi dncesinde, bindirme bileseni,
bindirme bloklari ile kaldirma dizenegi gibi
yedek parcalar ve servis ekipmani hazir
bulundurulmalidir.

Sokme
e Yay baskisini tutarak sékme islemi
Emniyet vanasinin yeniden test edilmeden
yenilenecegi durumlarda, hidrolik kaldirma
cihazi (bkz. Sekil 13) yardimiyla orijinal ayarl
basinc surdurdlebilir. Bu cihaz Emerson'ten
temin edilebilecek bir servis aletidir. Crosby
Kilavuzu [-1167'de bu cihazin kullanimina iliskin
olarak verilen ayrintili talimatlara bakin.
e Kolu (27), catalli kolu (30), basligi (25) ve mil
somununu (33] ¢ikarin.
 Nozul halkasi ayar vidasini (4) cikarin. Nozul
halkasini (3) saga dogru (saat yoniinde)
cevirerek ve disk baglanti parcasi (5) ya da
disk tutucusuna (6) temas edinceye kadar
cevrilmis olan centik sayisini sayarak bunun
ayarini kontrol edin. Centiklerin sayisini
kaydedin. Bu konum, bu temas noktasi
eksi (-] centikler olarak verilir.
e Kilavuz halka ayar vidasini (13 cikarin.
Kilavuz halka, bunun diiz konuma geri
getirilmesi icin saga (saat yoninin aksine) ya
da sola (saat yéninde) cevrilmelidir. Kilavuz
halkanin alt yizeyi disk baglanti parcasinin
ya da disk tutucunun alt ylzeyi ile ayni
hizada iken kilavuz halka diz konumdadir.
Bu konum Sekil 7°de gosterilmistir. Kilavuz
halka konumu, bu diiz konumdan eksi (-)
(asagi) ya da arti (4) [yukari) centik sayisi
olarak kaydedilir.
Alttaki yayli rondelanin (16) alt yuzeyi ile
baslik flansi (20) arasindaki mesafeyi dlctin
ve boyutu kaydedin. Ara halka bloklarinin
kaydedilen boyutundan 8" daha uzun olan Uc
cubuk parcasi kesin.
Hidrolik kaldirma cihazini Crosby Kilavuzu
[-1167'ye uygun olarak kurun. Alttaki yayli
rondelayi kaldirip, yaya baski uygulayarak, vana
milini kaldirmak icin hidrolik basinc uygulayin.
Yay yiikd alindiktan ve vana yaklasik "
kaldirildiktan sonra, ara halka bloklarini
alttaki yayli rondelanin (16) altina yerlestirin.
Bkz. Sekil 2.

e Yay yukinun ara halka bloklarinin tzerine
binmesini saglamak tzere hidrolik basinci
serbest birakin.

e [stenmesi halinde, kaldirma cihazi bu cihaza
iliskin talimatlara uygun olarak cikarilabilir.

® Sokme islemi siirasinda mili yerinde tutmak
icin mil somununu (33) mile (14) vidalayin ya
da kaldirma cihazini yerinde birakin. Baslik
saplama somunlarini (22) gevsetin ve cikarin.

e Uygun kaldirma araclari kullanarak, Ustteki
yaply! diz bir sekilde yukari ve govdenin
disina cikarin.

DIKKAT

Ust yapiyi gévdeden disari kaldirirken milin

ve diger parcalarin sallanma hareketine izin
vermeyin. Herhangi bir sallanma hareketi vana
yataklarina zarar verebilir.

e Ust yapiyr mil yatay duracak sekilde yere
koyun. Parcalarin zarar gérmesini onlemek
icin dikkatli olunmalidir.

e Mil somununu (33] ya da kaldirma aletini
milden (14) cikarin. Mil (12] ve disk
tutucuyu (6) bir grup olarak kaldirilmis
ve bloklanmis yay (15) ve basliktan (20)
dikkatlice kaydirin.

¢ "Dahili yapinin sokilmesi” paragrafina uygun
olarak dahili parcalarin sékilmesi islemi ile
devam edin.

e Yay baskisini tutmadan sékme islemi
Emniyet vanasini tamamen sokmek ve yay
baskisini tutmamak icin asagidaki prosedir
kullanitmalidir:

e Kolu (27), catalli kolu (30), basligi (25) ve mil
somununu (33) cikarin.

e Nozul halkasi ayar vidasini (4) cikarin.
Nozul halkasini (3) saga dogru [saat
yoniinde) cevirerek ve disk tutucusuna (6)
temas edinceye kadar cevrilmis olan centik
sayisini sayarak bunun ayarini kontrol edin
(bkz. Sekil 7). Centiklerin sayisini kaydedin.
Bu konum, bu temas noktasi eksi (-] centikler
olarak verilir.

e Kilavuz halka ayar vidasini (13) ¢cikarin. Kilavuz

halka, bunun diiz konuma geri getirilmesi icin
saga (saat yontnln aksine] ya da sola (saat
yoninde) cevrilmelidir. Kilavuz halkanin alt
ylzeyi disk tutucunun alt yizeyi ile ayni hizada
iken kilavuz halka diz konumdadir. Kilavuz
halka konumu, bu diiz konumdan eksi (-)
(asagl) ya da arti (4) [yukari) centik sayisi
olarak kaydedilir.
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e Ayar civatasinin (23) tepesinden basligin (20)
islenmis ylzeyinin Ust kismina kadar olan
mesafeyi dlciin ve bu élciimi kaydedin.

Bu dlciim vana yeniden monte edilirken
kullanilacaktir.

e Ayar civatasi somununu (24) ve ardindan ayar
civatasini (23] gevseterek yay gerilimini alin.

UYARI

Yay gerilimini ayar civatasi (23] yardimiyla
almadan baslik saplama somunlarini (22)
asla gevsetmeyin.

® Yay geriliminin tamaminin serbest
birakildigindan emin olduktan sonra, baslik
saplama somunlarini (22) gevsetin ve cikarin.
Yayi (15) baslik icerisine (20) sararak, yayin
baslik destekleri arasindan dismesini
engelleyin. Uygun kaldirma yontemlerini
kullanarak, yayi ve baslik grubunu dik bir
sekilde ve milin Gzerine (14) kaldirin.

e Grubu bir tarafa birakin. Mili (14) ve dahili
parcalari dik bir sekilde govdeden (1A)
disari cikarin.

DIKKAT

Mili ve dahili parcalari gévdeden disari kaldirirken
milin ve diger parcalarin sallanma hareketine izin
vermeyin. Herhangi bir sallanma hareketi vana
yataklarina zarar verebilir.

* Mili ve dahili parcalari yatay olarak
yere birakin.

¢ Asagida bulunan "Dahili yapinin sokilmesi”
paragrafina uygun olarak dahili parcalarin
sokilmesi islemi ile devam edin.

e Bas Ustl alani bulunmamasinin basligin (20)
mil Uzerinden kaldirilmasini engellemesi
halinde, mili yerine tutmak icin mil
somunu (33) takilabilir. Uygun kaldirma
araclari kullanarak, Ustteki yapiy diz bir
sekilde yukari ve gévdenin disina cikarin.

DIKKAT

Mili ve dahili parcalari gbvdeden disari kaldirirken
milin ve diger parcalarin sallanma hareketine izin
vermeyin. Herhangi bir sallanma hareketi vana
yataklarina zarar verebilir.

o Ust yapiyr mil yatay duracak sekilde
yere koyun.

e Parcalarin zarar gormesini énlemek icin
dikkatli olunmalidir.

e Mil somununu (33) milden (14) cikarin. Mil ve
yay (15) ile rondelalari (16 ve 17) basliktan (20)
dikkatlice cikarin.

¢ Asagidakileri izleyerek dahil parcalari sokme
islemi ile devam edin:

e Dahili yapinin sokilmesi

e Kilavuz (11) ve kilavuz halkasini (12)
govdeden (1A) grup olarak cikarin ve kilavuz
halkasini kilavuzdan sokdn.

o Mili disleri hafifce kavrayacak sekilde
kaldirarak ve disk baglanti parcasindan
sokerek, mili (14) disk baglanti
parcasindan cikarin.

» Nozul halkasini (3) nozuldan (1B ya da 2)
sokin. Tum parcalar, kilavuz yizeylerine

ozellikle dikkat edilerek iyice temizlenmelidir.

Yataklar "Vana yataklarinin alistirilmasi

ya da yenilenmesi” bolimiine uygun

olarak alistirilmalidir.
Yedek parcalarin gerekli olmasi halinde "Yedek
parca siparisi” bolimine bakin.

NOT

Kilavuz (11), disk baglanti parcasi (5] ya da nozul (2)
degistirildiginde, vana acikligi sinirlamasi (8)
cikarilmali ve "Vana acikligi sinirlamasi ayart”
paragrafina uygun olarak sifirlanmalidir.
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TABLO 3 - DISK BAGLANTI PARCASI MINIMUM YATAK YUKSEKLIKLERI

Orifis H, J,
‘B" Minimum ling) .004 .004
Bindirme sonrasi boyut  (mm) 102 102

N

SEKIL 8

Onarim prosediirii

e Vana yataklarinin alistirilmasi ya da yenilenmesi
Emniyet vanalarinin yenilenmesi sirasinda, nozul
ve disk baglanti parcalarinin oturma yiizeylerinin
iyi oturmasi son derece énemlidir. Yataklar diiz
olmali ve ylzeylerde cizik bulunmamalidir.

e Ortiisen blok

Bu, her iki yanda tamamen diz sekilde duran
ozel kalitede tavlanmis demirden yapilmistir.
Duz bir oturma yizeyi olusturmak icin diiz
durmasi gerekmektedir. Bindirme blogunun
kontrold ve kullanim sonrasinda dizligin
yeniden saglanmasi icin bindirme blogu tekrar
kaplama plakasi kullanilmalidir.

¢ Bindirme blogu tekrar kaplama plakasi

Yine bu da, kiiciik karelerin bulundugu taraftan
islenen ve ortisen 6zel kalitede tavlanmis
demirden yapilmistir. Bu, bindirme bloklarinin
yenilendigi ylzeydir.

e Bindirme bileseni

Deneyimler, uc bilesen sinifinin - orta, ince ve
cila- yeniden isleme gerektiren hasarlar disinda
hemen her tir hasarli yatagi uygun sekilde
yenileyecegini gostermektedir. Gerekirse, isleme
sonrasl ilk islem olarak hizli kesim icin orta
taneli bilesen kullanilabilir. Asagidaki bindirme
bilesenleriya da bunlarin ticari esdegerleri
onerilmektedir.

Zimpara bileseni numarasi Aciklama
320 Orta kaba
400 Orta
600 ince
900 Cila

e Bindirme prosedurii

Farkli kisiler vana yataklarinin alistirilmasi
icin farkli yontemler kullansa da basarili
sonuc alinabilmesi icin bazi temel adimlar
uygulanmalidir. Vana yataklarinin alistiritlmasi
icin asagidaki prosedir 6nerilmektedir:

K.

2
.006

152

Ustteki bindirme

Uzeyi
Lz Mz Pz 02 R RR Hareket noktali e
007 007 010 013 015 016  cizgilerle
78 178 254 330 381 406  9osterilmistir
Ll
PF.amnnil LI
= HH
‘5 '\!:-:.::-:"' \2_—;:"-;:\
& S L S e
i\\b-_ () -“9'-;\
G, - el
4 \>=--= SO
o)

asel
\

-4
-

\ ‘B min. !
\ bindirme I
I sonrasi

N2

DIKKAT
Disk baglanti parcasini asla nozul
lizerine bindirmeyin.

Alttaki purizli
yizey kullanmayin

Duzeltilecek olan
bindirme blogu

Her parcayi, uygun ebattaki dokme demir
bindirme bloguna ayri ayri bindirin. Bu
bloklar, bindirme bilesenini kendi ylizey
deliklerinde tutmakla birlikte sik sik yeniden
doldurulmasi ve yenilenmesi gerekmektedir.
Bindirme blogunun her iki yanda da tamamen
diz oldugundan emin olmak tizere bunu sik
sik iyi bir bindirme blogu tekrar kaplama
plakasi Uzerinde kontrol edin.

Dikkate deger bir bindirme gerektiginde, blok
tUzerine ince bir kat orta bindirme bileseni
uygulayin. Bu bilesenle bindirme sonrasinda,
yeni bir bindirme blogu ylzeyi kullanarak ince
bilesenle yeniden bindirin. Cok fazla bindirme
gerekmediginde, itk adim atlanabilir. Ardindan
cila bileseni uygulayarak yeniden bindirin.
Blogu yatak tzerine bindirin. Blogu asla
surekli olarak cevirmeyin ancak salinim
hareketi uygulayin.

Bindirme blogu tekrar kaplama plakasi

Bindirme blogu

SEKIL 9
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e Tim centikler ve cizikler kayboldugunda,

¢ Nozul yataklarinin yenilenmesi

Olciim boyu

Olclim boyu

bilesenin tamamini blok ve yatak tzerinden Nozulun (1B ya da 2), yatagin islenmesi _.§ eksenine paralel eksenine dik
. . . . N . tolerans alani tolerans alani
kaldirin. Baska bir bloga cila bileseni ya da diger énemli onarimlarin yapilmasi § L Olcim
uygulayin ve yatagi buna oturtun. Oturtma gerekiyorsa, vananin onarilmak tizere yetkili N ‘—g(lf‘dm boyu
isleminin tamamlanmasina yakin, yalnizca bir Crosby tesisine gonderilmesi énerilir. 3 ekiem et
blok deliklerinde bilesen kalmis olmalidir. Tim parcalar, Crosby spesifikasyonlarina
Bu oldukca piriizsiz bir son kat saglamalidir. uygun olarak dogru sekilde islenmelidir. N !
Cizikler olmasi durumunda bunun nedeni Tum parcalar tam olarak islenmeden hicbir N
muhtemelen bindirme bileseninin kirli emniyet vanasl sizdirmaz olmayacak ya Yorumlama
olmasidir. Bu cizikler yabanci materyal da dogru sekilde calismayacaktir. Yeniden
icermeyen bilesen kullanilarak giderilebilir. islenmek tzere bir Crosby yetkili tamir CaT Bict i
Yataklari diiz tutmaya 6zen gosterin. tesisine gonderilememesi durumunda, bogyﬂm,
o . . ekseni
Crosby supap yatagi alistirma makinesinin r_
* Disk ve disk baglanti parcalarinin yenilenmesi (bkz. sayfa 18) kullanilmasi onerilir. 21 [ I7},/
Disk baglanti parcasi (5] yatagindaki Crosby HCI Serisi emniyet vanalarinin isleme [: 1 ‘A’T .
hasarin bindirme ile giderilemeyecek kadar boyutlari Sekil 11°de gosterilmistir. Yalnizca e . Not1
S . . o . A . 4 | | 4
ciddi olmasi halinde disk baglanti parcasi ylzeyi orijinal durumuna getirmeye yetecek TJ IAEL %
degistirilmelidir. Disk baglanti parcalari asla kadar metali silin. In | | 1
. . N . - . o \} #1ATB
yeniden islenmemelidir. Olabilecek en pirlzslz son katin saglanmasi T
Baglanti parcasinin yeniden islenmesi, kritik bindirmeyi kolaylastiracaktir. I Not 2
boyutlari degistirerek, emniyet vanasinin Nozul, minimum ylzey-yatak boyutuna & N
calismasini olumsuz etkileyebilir. Disk ulasildiginda degistirilmelidir. Bu kritik boyut N
baglanti parcasi oturma yiizeyi, Sekil 8'de Sekil 10'de gosterilmistir. > N
gdsterilen minimum yatak yiiksekligi Not: bir nozul (1B ya da 2] yatagi yeniden ™ ﬁ
saglandiginda bindirilebilir. islendiginde, vana acikligi sinirlamasi (8)
“"Vana acikligi sinirlamasi ayari” paragrafina SEKIL 10

uygun olarak sifirlanmalidir.

Govde ile nozul yatagi arasindaki boyutlar

X' Mak.
.008 dak., bindirme
sonrasi

X' Mak.
.008 dak.,
bindirme sonrasi

TABLE 4 - MAXIMUM ‘A’ DIMENSION
Orifice and valve class

H, J, J, K, K, L, L,
3()-90) 3()-6l) 70)-90) 3()-6l) 70)-90) 3()-6l) 70)-90)
3.068in 3.224in 4.1611in 4.161in 49111in 49111in 5.4111n
77.9272 mm  81.890 mm 105.689 mm  105.689 mm  124.739 mm  124.739 mm  137.439 mm
="H2"ila 'M,’ orifis Uzerinde .023/.019
B X' ='P2'ila RR’ orifis Gzerinde .049/.045
M, M, P, Q, R, RR
a()-6l) 70)-90) 3()-6() 3()-6() a()-6l) a()-5() SEKIL 11
49111in 5.411in 5.411in 6.911in 8.4111in 9.161in ll\lozutyata@nm kritik boyutlari
124.739 mm  134.439 mm  137.439 mm 175539 mm  213.639 mm  232.689 mm
NOTLAR
1. Olclim boyu eksenine paralel yiizey icin maksimum tolerans alani:
H2 orifisi icin .006
J2 ila M? arasindaki orifis icin .009
P2 ve Uzeri orifisler icin on
2. Olciim boyu eksenine dik yiizey icin maksimum tolerans alani:
H2 ila M? arasindaki orifis icin .0015
P2 ve Uzeri orifisler icin .002
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11 VANA GRUBU

e Yeni nozul halkasi (3] dislerine ince bir

kat "Never-Seez" yaglayici uygulayin.
Halkanin tepesi oturma yiizeyinin hemen
Uzerinde kalacak sekilde nozul halkasini
nozul (1B ya da 2] Uzerine vidalayin. Bu,
montaj islemleri sirasinda nozulun oturma
ylzeyinin korunmasini saglayacaktir.

Disk baglanti parcasini (5) tam olarak milin (14)
tzerine bindirin ve iyice temizleyin. Disk
baglanti parcasi ile milin ucuna ince bir kat
"Molykote 321R" kuru film yaglayici uygulayin.
Mil (14), disk baglanti parcasi (5) ve disk
tutucu tasiyicisinin (7) dislerine ince bir kat
"Never-Seez" uygulayin. Mimkiinse, vana
acikligi sinirlamasi (8] dislerine ince bir kat
“Never-Seez" uygulayin ve vana acikligi
sinirlamasini mil Uzerine vidalayin.

Not: vana acikligr sinirlamasi catalli

pimini (10) bu noktada takmayin.

Disk tutucu tasiyicisini (7) mil (14) Gzerine
vidalayin ve disk tutucuyu (6] milin alttaki
ucunun tzerine kaydirin. Disk baglanti
parcasini (5] mil Uzerine vidalayin ve taslyici
klirensini ayarlayin. Bkz. Sekil 12. Disk tutucu
tasiyicisi catalli pimini (9) takin.

Not: catalli pim, disk tutucu tasiyicisinin

dis capindan disari cikinti yapmayacak
sekilde egilmelidir.

Kilavuzun (11) gévde (1A] tizerinde tam
olarak eslesen yizeyini belirleyin ve yiizeyi
iyice temizleyin. Ardindan kilavuzu gévde
Uzerindeki konumuna yerlestirin.

Eger sinirli kalkisli vana monte ediyorsaniz,
vana acikligi sinirlamasini (8] "Vana

acikligi sinirlamasi” paragrafina uygun
olarak ayarlayin.

Yeni disk tutucu (6], disk baglanti parcasi (5),
disk tutucu tasiyici (7) ve mil [14) monte

edilmis halde iken, grubu govde ve kilavuz (11)

Uzerindeki konumuna yerlestirin.

Yeni mili (15] ve rondela grubunu (16 ve 17)
baslik (20) tizerindeki yerine yerlestirin. Ustteki
yayli rondelanin antirotasyon plakasinin
basligin her iki tarafini desteklemesi
gerektigini unutmayin.

e Vana, "Kaldirma aleti kullanarak (ya da
kullanilmadan] yay montaji” paragraflarinda
aciklanan iki yontemden biri kullanilarak
monte edilebilir.

Vana boyutu ve/veya ayarli basinca bagl
olarak bu yontemlerden biri digerine

tercih edilebilir.

Mil ucunun disk baglanti parcasi tasima yiizeyi
tzerinde serbestce dondiginden emin olarak
grubu temiz bir ylzeyin Uzerine birakin (baglanti
parcalarinin dislerine yiik bindirmeden). Disk
tutucuya temas edene dek disk tutucu tasiyiciyi
asagidan vidalayin. Mil Gzerinde, tutucu
tzerindeki centige karsilik gelen deligi bulun.
Uygun bir klirens saglamak Uzere tasiyiclyi saat
yoninin aksine cevirerek gevsetin. Klirensler,
karsilik gelen centik sayilari asagidaki tabloda
verilmistir. Uygun klirens elde edildikten sonra,
tasiyici catalli pimini uygun centik ve mile takin.

DIKKAT

Catalli pim kafasi, tasiyici centik icerisine
oturacak ve mile temas edecek sekilde
dondiirilmelidir. Catalli pimin bolmeli uglari
asaglya dogru egilmelidir.

TABLO 5

Vana orifis boyutu Tasiyicinin ilgili klirensi Tasiyici centiklerinin sayisi
H, .009-.013 2-3
J, .010-.015 2-3
K, .010-.015 2-3
L,30)-6[) .010-.015 2-3
L, 70)-90) .012-.013 2
M, .012-.013 2
P, .012-.013 2
Q, .010-.015 2-3
R .010-.015 2-3
RR .010-.015 2-3

SEKIL 12
Taslyici somun klirensi

Catall

Disk
baglanti
noktasl

<— Disk tutucu
tastyicisi

<— Disk tutucu

tTaglyla

klirensi

Yizeyi temizleyin
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Vana acikligi sinirlamasi ayari

Vana acikligi sinirlamasi ayarinin, fabrikada
egitim almis olan bir Emerson saha hizmet
teknisyenine yaptirilmasi 6nerilir. Vana
acikligi sinirlamasini (8) ayarlamak icin 6nce
nozul halkasini (3) nozul (1B ya da 2] yatagi
dizleminin altina indirin.

DIKKAT

Uygun kaldirma mesafesini saglamak icin disk ve
nozul yataklarinin temas etmesi gerekmektedir.
Bu nedenle, yatak ylzeylerinde hasar meydana
gelmemesi icin azami dikkat gosterilmesi
gerekmektedir.

* Yeni disk tutucu (6), disk baglanti parcasi (5),
disk tutucu tasiyicisi [7), mil (14) ve vana
aciklig sinirlamasi (8] hemen hemen yerinde
iken, grubu dikkatli bir sekilde, disk baglanti
parcasi nozul (1B ya da 2] izerine oturana dek
asag! indirin.

e Artik, vana basliginin (20) kilavuz (11)
Uzerindeki yerine oturtulmasi ile vana aciklig
sinirlamasi ayari yapilabilir. Vana yay baskisi
saglandiginda, grubun timu kullanilabilir.

 Mili (14) tutarken, vana acikligi

sinirlamasini (8), basliga (20) temas

edene dek yukaridan vidalayin. Tablo 5 ve

verilmis olan formulu kullanarak, vana

tanim plakasinda belirtilmis olan kalkisi
saglamak icin gerekli olan uygun centik
sayisini belirleyin.

Not: vana tanim plakasinda belirtilmis olan

“sinirli kalkis” degerinin disina cikmayin.

Vana acikligi sinirlamasini (8] gerekli centik

sayisi kadar asagi cevirin, basligi (20) cikarin

ve vana acikligi sinirlamasi catalli pimini (10)

takin.

Not: catalli pim, vana acikligi sinirlamasinin

dis capindan disari cikinti yapmayacak sekilde

egilmelidir.
¢ Vana montajini standart talimatlara uygun
olarak tamamlayin.

TABLO 6 - Vana acikligi sinirlamasi ayar bilgileri

e Yay grubu
Vana Ust yapisi ve yay baskinin montaji
asagidaki iki farkli yontemle gerceklestirilebilir:

e Hidrolik kaldirma aleti kullanilmadan
yay montaj
Uygun bir kaldirma aleti kullanarak,
baslik/yay grubunu mil (14) Uzerine ve
govde (1A) Gzerindeki yerine yerlestirin.
Ayar civatasinin (23] geri cekilmis konumda
olacagini ve boylece basligin (20) govde
tzerine oturtulmasina izin verecegini
unutmayin. Grup yerinde iken, nozul
halkasini (3) Ustteki ylizey oturma diizleminin
altina gelinceye dek saat yoninde cevirin
(ayar vidasi deliginden bir tornavida
yardimiyla). Baslik saplama somunlarina (22)
yeniden yerinde tork uygulanmasi gerekir.
Esit sikistirmayi saglamak lzere sayfa 8
Sekil 4'te gosterildigi gibi capraz gecisli tork
verme modelinden yararlanmaniz gerektigini
unutmayin. Baslik saplama somunlari
yerindeyken, ayar civatasi (23] cevrilerek, vana
yayi [15) sikistirilabilir. Ayar civatasi, sékme
islemi sirasinda istenen yay sikistirma degeri
elde edilene dek sikilmalidir. Bu noktada,
ayar civatasi somunu (24) yerinde sikilmalidir.
Not: bu yontemle yay sikistirma ayari,
vananin ayarlanan basincinin yalnizca kabaca
bir tahminidir. Vananin yeniden hizmete
alinmasindan once ayarli basinc testi
yapilmasi gerekir ("Ayarli basinc testi ve vana
ayarlar” paragrafina bakin).

Vana acikligi simirlamasindaki her  Centiklerdeki isil biiyiime

Orifis boyutu Basing sinifi yuva icin in¢ biriminden kalkis (A) marji
H, 31)-91) 0.0045 4
J, 30)-91() 0.0052 4
K, 300-91() 0.0052 5
L, 30)-61) 0.0052 7
L, 700-9() 0.0063 6
M, 30)-91() 0.0063 8
P, 30)-61() 0.0063 9
Q, 3()-61() 0.0052 13
R 3()-61() 0.0052 15
RR 30)-6() 0.0052 17

Formiil:  Centik sayisi = (Tanim plakasindaki sinirli kalkis= (A)) + (Marj)

Not: Centik sayisi en yakin tam sayiya yuvarlanacaktir.
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e Hidrolik kaldirma aleti kullanilarak
yay montaj
Ayar civatasini (23] sékme islemi sirasinda
kaydedilen boyuta ayarlayin ve ardindan
ayar civatasi somununu (24) sikin. Uygun
bir kaldirma aleti kullanarak, baslik/yay
grubunu mil Gzerine ve govde Uzerindeki
yerine yerlestirin.
Ayar civatasinin asagi konumda olmasi
nedeniyle basligin (20) kilavuzun (11)
ylzeyinden hafifce yukarida
olacagini unutmayin.

Bakiniz Sekil 13:

- Baslik ara halkasini basligin Gzerine takin.
Kaldirma aleti grubunu milin tzerine
kaldirip, baslik ara halkasindan asagi
indirerek yerlestirin.

DIKKAT

Devam etmeden dnce piston (2] yuvanin [1]
icerisine oturtulmalidir. Piston (2] iizerindeki

itk centik Sekil 13'te gasterildigi gibi yuvanin (1]
tepesi ile ayni hizada ya da bunun altinda iken bu
yerlestirme konumuna ulasilmis olur.

- Mil dislilerini ince bir kat 'Never- Seez’,
‘Molykote-G' ya da esdegeri ile yaglayin.
Uygun mil adaptérind (6) kaldirma cihazi
pistonuna temas edene dek mil tzerine
vidalayin. Elle calistirilan hidrolik pompay (7)
ve hortumu (8] takin.

- Vanayi yukari kaldirmak icin, elle calistirilan
hidrolik pompayla kaldirma cihazi grubuna
mil basinci uygulanir. Bu, proses sirasinda
milin sikistirilmasiyla kaldirilacak olan
pistonu (2] etkinlestirir.

DIKKAT

Bu cihazin sinirli piston strokunun asilmamasi
gerekmektedir. Piston strokunun asilmasi halinde,
piston (2] tzerindeki ikinci centik yuvanin (1]
tepesinde olacak ve hidrolik sivi yuvada bulunan
tahliye deliginden akacaktir. Hidrolik sivi tahliye
deliginden akmasina ragmen piston stroku
asilmamissa, 0-ring (3] ve destek halkasi (4]
asinma ya da hasar olup olmadigini kontrol etmek
lizere incelenmeli ve gerekirse degistirilmelidir.

UYARI

Mili asla vana acikligi sinirlamasi basliga temas
edecek sekilde kaldirmayin. Klctk orifisli
vanalarda bu mesafe %"dir. Sinirli kalkisli

vanalarda bu mesafe, tanim plakasinda basili olan

vana acikligidir.

- Vana milini yaklasik 's" kaldirin. Bu noktada,
yay kuvveti kaldirma cihazi ile alinacak ve
baslik asagi inecektir.

- Baslik saplama somunlarini (22) degistirin ve
mimkin oldugunca sikin.
Artik, pompa hidrolik basincini serbest
birakarak yay yikini yeniden baslik
saplamalarina (21) aktarabilirsiniz. Bu, pompa
bosaltma vanasini acmak Uzere cevrilmesi ile
saglanabilir. Bu, kaldirma cihazinin pistonunu
asagi indirecektir.

Piston asagidaki konuma geri dondigtinde,

mil adaptorind, yeniden kaldirma cihazi

pistonuna temas edecek sekilde ayarlayin.

Yayl tamamen sikistirmak ve basligr kilavuz

tUzerine sikica oturtmak tzere yukaridaki

paragraflarda aciklanan adimlari gerektigi
kadar tekrarlayin.

Not: bu yontemle yay sikistirma ayari,

vananin ayarlanan basincinin yalnizca kabaca

bir tahminidir. Vananin yeniden hizmete
alinmasindan 6nce ayarli basinc testi
yapilmasi gerekir ("Ayarli basinc testi ve vana
ayarlar” paragrafina bakin).
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TABLO 7 - Crosby HCI vanalarinin manuel kaldirma aletine ait Crosby parca numaralari

H

Parca tanimi 3()-9()

BS* 086418

SA** 083551
NOTLAR

1. SA-52980 Grubu daima gereklidir.

Orifis ve vana sinifi
K L

2 2

J K M

2 2

70)-9(0) 3()-6() 70)-9() 3()-90) 3()-9()

086428 086418 - -

082893 082893 083508 083508 083508

Tabloda gorildugi gibi ara parca ve adaptor gereklidir.

*  BS =Baslik ara parcasi
** SA = Mil adaptéri

e SA55848 grubu asagidaki parca numaralarindan meydana gelir. 1, 2, 3, 3A, 4, 4A, 7, 8.

¢ Ara halka [parca no. 5] ve adaptér [parca no. 6] Tablo 7°den secilmelidir.
e SA52980 grubu asagidaki parca numaralarindan meydana gelir. 1, 2, 3, 3A, 4, 4A

PARCA LISTESI

Oge Parca adi

1 Yuva

2 Piston

3% O-ring

3A < O-ring

4% Destek halkasi
LA Destek halkasi

5 Baslik ara halkasi
6 Mil adaptori

7 Hidrolik pompa

8 < Y&" hortum

14 Vana mili

20 Kapak

23 Ayar civatasi

24 Ayar civatasi somunu

« Onerilen yedek parcalar

Piston strok
gostergesi

Hava
tahliye
deligi

P 5
e
RN

.250-18 NPT

15

-
|
P

‘.
P

SEKIL 13
Hidrolik kaldirma cihazi
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Halkalarin ayarlanmasi

Nozul halkasi (3) ayari, bastigin (20)

kapagin (25) oturdugu islenmis yiizeyi Uizerinde
basilidir. Orne@in, NR-15 nozul halkasinin

disk tutucusunun temas noktasindan on bes
centik asagida ayarlandigi anlamina gelir.
Nozul halkasini ayarlamak icin halka disk
tutucuya (6] temas edene dek bunu saga dogru
(saat yoninin aksine) cevirin. Bu konumdan
itibaren, damgalanmis konuma kadar olan
centik sayisi kadar asagr indirin.

Kilavuz halka (12) ayari,yukaridaki nozul halkasi
ile ayni sekilde yapilir. Ornegin, GR +30 diiz
konumdan otuz ¢entik yukarida anlamina gelir.
Hiza, kilavuz halka tabaninin, disk tutucunun (é)
tabaniyla paralel (esit] oldugu noktadir. Bu
konum Sekil 7'de gosterilmistir. Sistemde
emniyet vanasi bulundugunda, diizey alttaki
ayar vidasi deliginden kancali bir metal cubuk
takilmasi ve halkanin disk tutucuya gore
konumunun yoklanmasi ile saglanabilir.
Kilavuz halkayi (12) ayarlamak icin bunu

diiz konuma getirin. Basili kilavuz halka
konumunun pozitif bir sayr olmasi durumunda,
kilavuz halkayi belirtilen centik sayisi kadar
yukari kaldirmak icin halkayi saga (saat
yonunin aksine) cevirin. Basili kilavuz halka
konumunun negatif bir sayr olmasi durumunda,
halkayi centik sayisi kadar asagr indirmek icin
halkayi sola (saat yoniinde) cevirin.

Ayar vidalarinin (4 ve 13) dislerini yaglayin.

Ayar vidalarini govdeye (1A) vidalayarak, nozul
halkasi (3) ve kilavuz halkayi (12) baglayin. Her
iki halka da ayar vidalari sikildiktan sonra hafifce
ileri geri hareket edebilmelidir.

Kapak montaji

(Bkz. Sekil 1)

Bu kitapcigin cesitli yerlerinde kapak montajina

atifta bulunulmaktadir. Kapak grubu, mil

somunu (33), kapak (25); catalli kol grubu (30)

(catalli kol, catalli kol pimi ve catalli kol

masali pimi) ve kol grubundan (27) (kol, kol

pimi ve kol catalli pimi) olusur. Kol grubu,

emniyet vanasindan kapaktan bagimsiz olarak
cikarilabilir. Kapak, itk once catalli kol grubu
cikarilmadan emniyet vanasindan cikarilamaz.

Kapak ayar vidalari, ayar civatasinin (23)

kurcalanmasini 6nlemek Gzere telle

sabitlenmistir.

Kapak grubunu monte etmek icin asagidaki

islemleriyapin:

- Mil somunu (33) ¢cikarilmissa, mil cubugu (14)
dislerini yaglayin ve mil somunu ile mil
somunu pimini (34) takin. Kolu, kol pimini
ve kol masali pimini takin. Kapagi yerine
yerlestirin ancak kapak ayar vidalarini
simdi takmayin.

- Catalli kolu, catalli kol pimini ve catalli
kol masali pimini takin. Catalli kolun, mil
somununa temas etmeden /" ila /8" hareket
edebildiginden emin olun. Hareketin cok fazla

olmasi halinde, catalli kolu ve kapagi cikarin,
catalli kol hareketini arttirmak ya da azaltmak
icin mil somununu saat yéniinde ya da saat
yonuniin aksine cevirin. Mil somunu piminin
son ayar yapildiktan sonra takildigindan

emin olun.

12 YEDEK PARCALAR

Crosby, ilgili notlarla birlikte Sekil 1'de verilmis
olan parca listesindeki yedek parcalarin
kullanilmasini 6nermektedir. Yedek parcalarin
siparis edilmesi sirasinda, parca numarasi,
vana boyutu ve modeli ile birlikte vana grubu
numarasi da belirtilmelidir. Vana grubu
numarasi vana tanim plakasinda "Siparis
Numarasi” olarak gosterilmektedir. Herhangi
bir Crosby Satis Ofisi ya da Temsilcisi yedek
parca ihtiyaclariniza hizli sekilde yanit verebilir.

13 SAHA HIZMETI GEREKLILIKLERI

Saha hizmeti

Crosby, diinya capinda Crosby vanalarinin
ayarlarini, montajlarini ve bakimlarini yapabilen
genis bir saha hizmeti organizasyonuna
sahiptir. Birlesik Devletler'in her kdsesinde
servis teknisyenleri bulunmakta olup,
musterilerin ihtiyaclarina hizli sekilde

yanit verilmektedir.

Servis Teknisyenleri Fabrikada egitilmekte olup,
emniyet vanalarina servis verilmesinde uzun
sureli deneyime sahiptirler. Yeni tesisatlarda,
emniyet vanalarinin montaji ve test edilmesi
sirasinda bir Crosby Servis Teknisyeninin hazir
bulunmasi dnemle tavsiye edilir.

Saha Servis Teknisyenlerinin koordinasyonu
Emerson.com/FinalControl Gzerinden yapilir

Mevcut servis ekipmani

Bu talimatlarda belirtilen servis ekipmanlarinin
tim satin alinabilir ya da kiralanabilir.
Herhangi bir Crosby Satis Ofisi, Temsilcisi ya da
Servis Midurl servis ekipmani ihtiyaclariniza
hizli sekilde yanit verebilir.
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MAKINELERIN SUPAP YATAGININ ALISTIRILMAS

14 BAKIM EKIPMANI

Makinelerin supap yataginin alistirilmasi
Crosby subap yatagini alistirma makineleri,
emniyet vanasini tesisattan cikarmadan

nozul yataklarini yeniden yerine isleyecektir.
Yeniyatagin kesin boyutlarda kesilmesi icin
bicimlendirme kesicileri kullanilir. Supap
yatagini alistirma makineleri, kesiciler ve
yardimci ekipman kiralanabilecegi gibi satin da
alinabilir. Fabrika ile irtibat kurun.

Kaldirma cihazlari

Bir emniyet vanasinin sokilmesi gerektiginde
ve yay baskisinin yani ayarli basincin korunmasi
istendiginde, mekanik ya da hidrolik bir

Basinc ayar cihazlari

Emniyet vanalarinin ayarlanan basinc,
kiralanabilecek ya da satin alinabilecek Crosby
basinc ayar cihazi kullanilarak sistem basincini
vanalarin atma basincina yikseltmeden
belirlenebilir.

Cihaz, kapagin Gzerine monte edilen ve
emniyet vanasinin miline baglanan bir
kaldirma cihazindan meydana gelmektedir.
Sistem (buhar) basincinin, vana ayarli
basincindan distk olmasi durumunda, emniyet
vanasinin acilmasi icin gerekli olan diferansiyel
kuvvet operator tarafindan uygulanir. Vananin
acildigi diferansiyel kuvvet belirlenir ve
emniyet vanasinin ayarlanan basinci bu él¢im
Uzerinden hesaplanir. Fabrika ile irtibat kurun.

HAVALI BASINC AYARLAMA CIHAZI

HIDROLIK BASINC AYARLAMA CIHAZI

kaldirma cihazi kullanilabilir. Kaldirma
cihazlari, alttaki yayli rondelanin, disk ya da disk
baglanti noktasinin nozuldan uzaklastirilmasini
saglayacak kadar (tim baslik grubunun
kaldirilmasina imkan verecek sekilde)
kaldirilmasi icin kullanilir. Kaldirma cihazlari
kiralanabilir ya da satin alinabilir. Fabrika ile
irtibat kurun.

Ny
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